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Hard water solutions since 1973
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Fluid Dynamics jest jedng

z najstarszych i najbardzie]

doswiadczonych br

w uzdatnianiu wody,

z referencjami zdobywanymi

od lat w najwiekszych
koncernach $wiatowych.

Wszystkie urzadzenia sq
produkowane w Wielkiej
Brytanii z aprobatg WRAS*.

Najnowsze referencje

w Wielkiej Brytanii to sieci
Waitrose, Marks & Spencer,
John Lewis, Burberry, jak
rowniez szereg domow
mieszkalnych, w tym

wielorodzinnych.

Wspotpracujemy na catym
Swiecie z najwiekszymi
firmami miedzynarodowymi.
Tylko w 2012 roku
zrealizowali$my instalacje
m.in. dla Kimberly Clark
Wtochy, Kraft Foods
Ameryka Potudniowa,
Unilever Argentyna

oraz dla US Navy.

W Polsce referencje

z wielu zaktadow
przemystowych,
energetycznych, spoétdzielni
mieszkaniowych i obiektéw

sportowych.

COLLOID-A-TRON®
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Instalacja na chtodni kominowej, Generacion Mediterranea,
Prowincja Cordoba, Argentyna

Colloid-A-Tron to unikalny system zapobiegajacy
tworzeniu sie kamienia kottowego zaprojektowany
specjalnie dla zastosowan w przemysle cigzkim.
Mozliwe zakresy zastosowan — od chtodni
kominowych, poprzez wymienniki ciepta,

po chtodziarki, kondensatory i wiele innych.

Colloid-A-Tron jest oparty na autorskim
rozwigzaniu Fluid Dynamics International Ltd —
oddziatuje przy pomocy katalitycznego stopu
oraz specjalnego, wzbudzajacego turbulencje
ksztattu rdzenia, zapewniajacego kontakt na
znacznej powierzchni pomiedzy stopem metali

a woda, co zapewnia wiekszy poziom
oddziatywania niz w wigkszo$ci innych systemow
uzdatniania.

Powierzchniowy kontakt wody z materiatami
uzdatniajacymi zapewnia, jak potwierdzajg
badania naukowe, najbardziej kompletng reakcje
elektrochemiczng niemal catkowicie
zapobiegajacg wytracaniu CaCO3 z wody,

a w razie jego wytracenia, nastepuje ono

w postaci bardzo niewielkich ilosci pylistego
aragonitu, nie przywierajacego do zadnych
powierzchni.

Jedno urzadzenie odkamienia i zapobiega
powstawaniu kamienia kottowego

w catym obiekcie lub na terenie catego zakfadu
zasilanego z jednego przytacza.

innovenere

WRAS .

2Ou¢
Abro®

system niechemicznego
katalitycznego uzdatniania wody

technologia zweryfikowana
na rynkach swiatowych
od 1973 roku, w Polsce od 2014

nie wymaga zasilania,jakichkolwiek
dodatkoéw chemicznych, czesci
zamiennych, serwisowania ani
konserwacji

fatwa instalacja przy pomocy
gwintow lub na kotnierze

aprobata WRAS* i Atest PZH,
rekomendacja ORNL™*

Colloid-A-Tron nie wymaga zadnego
zasilania, moze by¢ uzytkowany

na odlegtych, odizolowanych obszarach
oraz w ciasnych, trudno dostepnych
miejscach. Moze by¢ montowany zaréwno
pionowo, jak i poziomo, nie zajmuje
dodatkowo miejsca. Prawidtowo
zainstalowany Colloid-A-Tron

nie spowoduje zasadniczych spadkéow
ci$nienia; w wiekszosci przypadkow obnizy
je maksymalnie o 4%, dzigki specjalnie
zaprojektowanemu ksztattowi rdzenia —
miksera statycznego.

Colloid-A-Tron jest pozbawiony
jakichkolwiek potaczen elektrycznych

czy zasilania oraz fatwo psujacych sie czesci

mechanicznych, nie wymaga jakichkolwiek
dodatkéw chemicznych, konserwacii

ani serwisowania.

Prawidtowo zamontowany Colloid-A-Tron
postuzy swym uzytkownikom

przez minimum 10 lat.

www.innovenergy.pl

* WRAS - Water Regulations Advisory Scheme — brytyjska instytucja certyfikujgca w obszarze wody (wras.co.uk)

** ORNL Oak Ridge National Laboratory — amerykanski federalny instytut badawczy zajmujacy sie
strategicznymi zagadnieniami energii i bezpieczenstwa, powotany w ramach Projektu Manhattan (ornl.gov )




Specyfikacja produktu: Colloid-A-Tron
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. o Materiaty:

C-A-T ¢rednica Przep’ryglw max Dtugosc Cisnienie max Masa Pokrycie ze stali nierdzewnej,
nominalna m’/h mm bar kg 304 lub 316 na zamdwienie.
DN15 1,6 254 16 0,5 Rdzen — mikser statyczny —
DN20 3,6 305 16 1 z nieprotektorowego
DN25 5,2 305 16 1,5 katalitycznego stopu metali,
DN32 8,2 609 16 3,9 posiadajgcego Aprobate
DN40 13,5 913 16 4,6 WRAS i Atest PZH.
DN50 20 913 16 6,9
DN65 29 913 16 16,6 m
DN8O 54 913 16 18 § e®’ % \
DN100 80 913 16 30 [ s o 0 c

Q 3 o =0 |
DN125 145 913 16 45 | © | L, S )
DN150 270 913 16 58 \% %ew/ y
DN200 440 913 16 98 AUALES
DN250 650 913 16 138 PRODUKT 2 ATESTEM
DN300 750 913 16 227

Srednice powyzej DN300 mm do ponad DN1000 dostepne na zapytanie

Opcje Kotnierze: Gwinty BSP:
- Wybodr szerokiego spektrum kotnierzy Potaczenia gwintowane (“meskie”)
pOia-czen taczacych Colloid-A-Tron. zgodne z BSPT (brytyjskie
Standardowo oferowane kotnierze standardowe stozkowe) stosowane
BS4504 PN16 ze stali nierdzewnej, w urzadzeniach o Srednicach
dla wyzszych cisnien — na zamowienie. do dn100.
Charakterystyka: Warunki robocze Materiaty konstrukcyjne

* lekka konstrukcja
* pokrycia FBE

* materiaty nierdzewne

Max cisnienie robocze: 16Bar
Temperatura robocza: -10to 70°C
Wymagana izolacja dla pracy
w temperaturach ponizej 0°C

* powlekane sruby

e szeroki zakres
uszczelnienia

* catkowite odchylenie

Standardy i testy
Pokrycie: Korpus, WIS 4-52-01.
aprobata WRAS*

Zestawy srub: WIS 4-52-03 1.5 x PN

1 podkfadki cynkowana stal utwardzana,

2 nakretki
3 dociski
4 Sruby

5 ptaszcz

6 kotnierz

galwanizowana i pasywowana

stalowe 8 z powtokg Sheraplex

zeliwo sferoidalne GGG-40/50 BSEN 1563
M12 stalowe 8.8 z powtoka Sheraplex
zeliwo sferoidalne GGG-40/50 BSEN 1563
guma EPDM, BS EN 681-1

kgtowe *#8°
* uszczelki z gumy EPDM

Mozliwe zastosowania:

na wszelkich rodzajach rur

metalowych i z tworzyw

sztucznych; w systemach

metrycznych.




